MU-TOOLS SA

MU-TOOLS IST SPEZIALISIERT AUF DIE HERSTELLUNG VON HANDHONGERATEN
ZUR MIKROMETRISCHEN AUFWEITUNG VON DIAMANTHONAHLEN UND VON MA-
NUELLEN UND AUTOMATISIERTEN HONMASCHINEN.

MU-TOOLS bietet einen umfassenden Service. Wir beherrschen alle Herstellungsprozesse im eigenen
Haus. Unser Angebot vervollstandigen wir mit Honmaschinen, die mit modernsten Technologie ausge-
stattet sind. Wegweisend war 1998 die Entwicklung des weltweit kleinsten spreizbaren Honwerkzeuges
mit einem Durchmesser von 0,6 mm. Seitdem positioniert sich MU-TOOLS als Marktfihrer fir mikrome-

tergenaue Prazision.
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Einfache Bedienung durch ein Drehrad
zur Positionierung der digitalisierten
Achsen und vier Steuertasten zur Akti-
vierung von Funktionen und zur Korrek-
tur des Durchmessers in Schritten von

+/-0.001und 0.000T mm.

Lange (mm) 1800
Breite (mm) 1000
Hoéhe (mm) 1700
Gewicht (Kg) 850Kg und 950Kg
Aufstellflache (m?) 1.8
Minimaler Luftdruck (bar) 5.5
Stromversorgung 400V AC-50Hz
Touchscreen mit Multifunktionssteuerung 15"
Honbereich (mm) ? 0.6-80mm
Hohe der Spindel (mm) 130
Spindeldrehzahl (U/min) 0-8000
Standard-Drehmoment des Spindelmotors (Nm) Max. 1.4
Hublange (mm) 350
Maximale Honlange (mm) 200
Max. Hubgeschwindigkeit (m/s) 1.9
Beleuchtung LED
Oltank (1) 120
Papierbandfilter (um) 10-15

Standard Farben (Ral)

weiss RAL 9010 / schwarz RAL 7016 /

griin RAL 6038

HOCHPRAZISE
KONSTRUKTIONS-
MERKMALE

« Sehrkurze Einricht- und Umristzeiten durch leichte Handhabung und Zuganglichkeit
« Wiederholgenauigkeit innerhalb von 0,001 mm

« Robuste Konstruktion und optimierte Ergonomie

« Hochprazise Produktionsmaschine fir kleine, mittlere und groBe Serien

« Leicht zu bedienende Beckhoff-HMI und einfache, intelligente Parametrierung

« Selbstzentrierende Honwerkzeuge

« Hohe Flexibilitat durch bauteilspezifische Programme

« GroBer Honbereich @ 0,6 - 80 mm

« Exakte Positionierung des Werksticks durch Linearmotor

DIE VORTEILE DER MU-HS2

+ Zwei Spindeln, die unabhangig voneinander Operationen durchfihren kdnnen

+ Mdglichkeit, zwei unterschiedlich lange Werksticke zu honen




